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Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf ist identisch mit dem Norm-Entwurf prEN ISO 14919:2012, der im CEN/TC 240 
�Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten� (Sekretariat DIN, Deutschland) erarbeitet und vom 
ISO/TC 107/WG 1 �Thermal spraying� identisch übernommen wurde. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-14 AA 
�Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten (DVS AG V 7)� im Normenausschuss Schweißen 
und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument genannte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende 
Nationale Norm hingewiesen: 

ISO 544:2011 siehe DIN EN ISO 544:2011-06 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 14919:2001-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen im Abschnitt 2 aktualisiert; 

b) in Tabelle 4 (Zink und Zinklegierungen) die Legierungen 2.1, 2.2 und 2.3 hinsichtlich der Blei- und 
Cadmiumgehalte überarbeitet; 

c) in Tabelle  5 (Aluminium und Aluminiumlegierungen) die Legierung 3.1 gestrichen, die Legierungen 3.3 
und 3.5 überarbeitet sowie 3.6 hinzugefügt; 

d) in Tabelle 6 (Kupfer und Kupferlegierungen) die Legierung 4.5 gestrichen und die Legierung 4.7 
überarbeitet; 

e) in Tabelle 7 (Eisen und Eisenlegierungen) die Legierungen 5.2, 5.4 und 5.5 gestrichen, die Legierungen 
5.11 und 5.12 überarbeitet sowie die Legierung 5.16 hinzugefügt;  

f) in Tabelle 8 (Nickel und Nickellegierungen) die Legierungen 6.11 und 6.12 hinzugefügt; 

g) in Tabelle 11 (Drahtdurchmesser) den Durchmesser 4,0 mm gestrichen sowie den Durchmesser 2,4 mm 
hinzugefügt; 

h) in Tabelle 12 (Stabdurchmesser) den Durchmesser 7,9 mm gestrichen; 

i) das Beispiel für die Werkstoffbezeichnung im Abschnitt 7 geändert. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 544:2011-06, Schweißzusätze � Technische Lieferbedingungen für Schweißzusätze und Pulver 
� Art des Produktes, Maße, Grenzabmaße und Kennzeichnung (ISO 544:2011); Deutsche Fassung 
EN ISO 544:2011) 
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CEN/TC 240 
Datum:  2012-10 

prEN ISO 14919:2012 

CEN/TC 240 

Sekretariat:   DIN 

Thermisches Spritzen � Drähte, Stäbe und Schnüre zum Flammspritzen 
und Lichtbogenspritzen � Einteilung - Technische Lieferbedingungen 
(ISO/DIS 14919:2012) 

Projection thermique � Fils, baguettes et cordons pour projection thermique à l'arc et au pistolet dans une 
flamme � Classification - Conditions techniques d'approvisionnement (ISO/DIS 14919:2012) 

Thermal spraying � Wires, rods and cords for flame and arc spraying � Classification - Technical supply 
conditions (ISO/DIS 14919:2012) 
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